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Felicitaciones....... por esta gran eleccion.

Le agradecemos por haber elegido uno de nuestros productos.

LAMBORGHINI CALORECLIMA es una empresa que diariamente esta comprometida en la blisqueda de solu-
ciones técnicas innovadoras para satisfacer cualquier exigencia. La presencia permanente de nuestros produc-
tos en el mercado italiano e internacional esta garantizada por una red de Agentes y Concesionarios. Estos se
complementan con los servicios de asistencia “LAMBORGHINI SERVICE”, a través de los cuales se proporciona
una asistencia técnica y un mantenimiento calificado para el aparato.

Lea atentamente este manual, en él encontrara la informacion y las indicaciones importantes relacionadas con la seguridad, la
instalacion, el uso y el mantenimiento del producto. Manténgalo siempre en buen estado para futuras consultas.

La instalacion debe ser efectuada por personal cualificado conforme a las normas técnicas, a la legislacion nacional y local
que esté en vigor, asi como a las instrucciones descritas en este manual, el cual se entrega junto con el aparato.
IMPORTANTE - La instalacion del quemador debe realizarse siguiendo rigurosamente las normativas actuales; utilizar y
adquirir partes estandar o bajo pedido en los centros autorizados de venta y asistencia.

El incumplimiento o la inobservancia de las indicaciones anteriores relevan de cualquier responsabilidad a la empresa fabri-
cante.

GARANTIA

Los quemadores cuentan con una GARANTIA ESPECIFICA, la cual tiene vigencia desde la fecha de confirma-
cion por parte del Servicio de Asistencia de la zona respectiva. Lo invitamos a ponerse en contacto, sin demora,

con el mismo.

CONFORMIDAD DEL PRODUCTO

Los quemadores estan conformes con:

* La Directiva Gas 2009/142/CE

* La Directiva sobre Compatibilidad Electromagnética 2004/108/CE
* La Directiva sobre Baja Tension 2006/95/CE

Consultar la placa con los datos técnicos y el numero de serie del quemador.
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NORMAS GENERALES (MU |

El presente manual forma parte integral del producto y debe ser entregado al técnico que realiza la instalacion.
Lea atentamente las instrucciones descritas en este manual, en él se suministran informacién importante sobre
la seguridad, la instalacion, el uso y el mantenimiento.

Consérvelo siempre en buen estado para futuras consultas. La instalacion del quemador debe ser efectuada por per-
sonal cualificado, cumpliendo las normas actuales y las indicaciones suministradas por el fabricante.

La instalacion incorrecta puede causar dafos a las personas, animales o cosas, por lo tanto el fabricante no asume
ninguna responsabilidad.

Este aparato solo debe utilizarse para los fines expresamente previstos por el fabricante.

Cualquier otro uso se considera indebido y por ende peligroso.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por los dafios que puedan generarse con el uso inapropiado, erréneo
e irrazonable.

Antes de realizar cualquier operacion de limpieza o mantenimiento, desconectar el aparato de la red de alimenta-
cién, o con el interruptor del sistema, o mediante los respectivos dispositivos de cierre.

En caso de averia y/o mal funcionamiento del aparato, desactivarlo y abstenerse de realizar cualquier reparacién
u operacion directa sobre el mismo.

Ponerse en contacto solamente con personal cualificado.
Las reparaciones deben ser efectuadas solamente por un centro de asistencia autorizado por la sociedad fabri-
cante, utilizando repuestos originales.

El incumplimiento de las anteriores indicaciones puede afectar la seguridad del aparato.

Para garantizar el rendimiento del aparato, y para su funcionamiento correcto, es necesario seguir las indicaciones
del fabricante y efectuar las operaciones de mantenimiento a través de personal
cualificado.

En caso en que el aparato permanezca inactivo, se deben mantener seguras las partes que generen riesgos
potenciales.

La transformacion de un determinado gas (gas natural o gas liquido) a otro, sélo debe ser efectuada por personal
cualificado.

Antes de poner en marcha por primera vez el quemador, el personal cualificado debe comprobar:

a)Que los datos de la placa correspondan con los de la red de alimentacién de gas eléctrica;

b)Que la calibracion del quemador sea compatible con la potencia de la caldera;

c)Que el flujo de aire de combustion y la eliminacién del humo se realice conforme a las normas en vigor;
d)Que la ventilacién haya sido realizada correctamente asi como el mantenimiento normal del quemador.

Cada vez que se abra la llave del gas esperar unos minutos antes de encender el quemador.

Antes de efectuar cualquier operacion que implique desmontar el quemador o la apertura de entradas para la inspeccion,
desconectar la corriente eléctrica y cerrar las llaves del gas.

No almacenar envases con sustancias inflamables en el local donde se instala el quemador.

Si siente olor a gas no accione los interruptores eléctricos. Abrir puertas y ventanas. Cerrar las llaves del gas.
Llamar al personal cualificado.

Ellocal donde se instala el quemador debe contar con salidas hacia el exterior conforme a las normas vigentes. Si
tiene dudas sobre la circulacion del aire, le recomendamos medir el valor del CO, teniendo el quemador encendido
y en su maxima capacidad con el local ventilado y Unicamente con las aperturas destinadas a

alimentar con aire el quemador; luego medir el valor de CO, por segunda vez con la puerta abierta.
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El valor del CO2 medido debe ser significativamente diferente en los dos casos.
Si en el local existe mas de un quemador y un ventilador, esta prueba se debe efectuar con todos los aparatos
funcionando al mismo tiempo.

No obstruir las salidas del aire del local donde se encuentra el quemador, las aperturas de aspiracion del ventilador
o de cualquier otro conducto o rejilla de ventilacién y disipador externo, tiene como finalidad evitar:

- la formacion de mezclas de gas téxicos / explosivos en el aire del local;

- la combustién con poco aire, generando un funcionamiento peligroso, costoso y contaminante.

El quemador siempre debe estar protegido contra la lluvia, la nieve y el hielo.

El local donde se instala el quemador siempre debe estar limpio y sin sustancias volatiles que puedan ser aspira-
das por el ventilador y tapar los conductos internos asi como la cabeza de combustién. El polvo es muy dafiino,
sobre todo si se deposita en las aspas del ventilador,

reduciendo la ventilacion y produciendo contaminacion durante la combustion. El polvo también se puede acumular
en la parte posterior del disco de estabilidad de la llama en la cabeza de combustion y provocar una mezcla de
aire escaso / combustible.

Asegurese que la alimentacion eléctrica que se utiliza para la conexion corresponda con la de las caracteristicas
descritas en la tarjeta de identificacion de datos y con el manual.

Realizar la instalacion eléctrica efectuando la conexion a tierra, de conformidad con las disposiciones pertinentes.
El cable de tierra debe ser al menos 2 centimetros mas largo que el conductor de fase y del neutro.

En caso de dudas sobre la eficiencia del mismo ponerse en contacto con personal cualificado.

El quemador debe alimentarse con el combustible para el cual ha sido preparado, como se indica en la placa de
identificaciéon de datos y en las caracteristicas técnicas suministradas en este manual. La linea del combustible
de alimentacion del quemador debe estar perfectamente sellada, en forma rigida, colocando previamente una
junta de dilatacion con brida o conector roscado. Ademas debe disponer de todos los

mecanismos de control y de seguridad exigidos por las disposiciones locales. Adoptar las respectivas precauciones
durante la instalacion para que ninguna materia penetre en la linea.

Nunca confunda los cables neutros con los cables de la fase.

El quemador se puede conectar a la red eléctrica a través de un enchufe-toma, de tal manera que la preparacion
de la derivacion evite invertir la fase y el neutro.

Instalar un interruptor unipolar con salida entre los contactos de 3 mm por lo menos, antes del aparato, como lo

exige la actual legislacion.

Todo el sistema eléctrico, y sobre todo las secciones de los cables deben resistir el valor maximo de potencia
absorbida que se indica en la placa de identificacion y caracteristicas del aparato, y en este manual.

Si el cable de alimentacion esta dafiado, solamente puede ser cambiado por personal cualificado.

Nunca toque el quemador con las partes del cuerpo que estén mojadas o sin colocarse zapatos.

No extender (forzar) los cables de alimentacion y manténgalos lejos de las fuentes de calor.

La longitud de los cables que se utilizan debe permitir la apertura del quemador y de la puerta de la caldera.

Las conexiones eléctricas solamente deben ser efectuadas por personal cualificado, respetando totalmente las
disposiciones en vigor.

Después de quitar el material de embalaje, controlar el contenido y asegurarse que no haya sufrido dafio alguno
durante el transporte.
Si tiene dudas no utilice el quemador y contacte al proveedor.

El material de embalaje (cajones de madera, carton, bolsas de plastico, plastico celular, grapas, etc.) contamina
el ambiente y representan un peligro si son tirados en cualquier parte; por lo tanto recogerlos y colocarlos de
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manera adecuada (en lugar apropiado).

Todo el sistema eléctrico, y sobre todo las secciones de los cables deben resistir el valor maximo de potencia
absorbida que se indica en la placa de identificacidn y caracteristicas del aparato, y en este manual.

Si el cable de alimentacion esta dafiado, solamente puede ser cambiado por personal cualificado.

Nunca toque el quemador con las partes del cuerpo que estén mojadas o sin colocarse zapatos.

No extender (forzar) los cables de alimentacion y manténgalos lejos de las fuentes de calor.

La longitud de los cables que se utilizan debe permitir la apertura del quemador y de la puerta de la caldera.

Las conexiones eléctricas solamente deben ser efectuadas por personal cualificado, respetando totalmente las
disposiciones en vigor.

Después de quitar el material de embalaje, controlar el contenido y asegurarse que no haya sufrido dafio alguno
durante el transporte.
Si tiene dudas no utilice el quemador y contacte al proveedor.

El material de embalaje (cajones de madera, carton, bolsas de plastico, plastico celular, grapas, etc.) contamina
el ambiente y representan un peligro si son tirados en cualquier parte; por lo tanto recogerlos y colocarlos de
manera adecuada (en lugar apropiado).

DESCRIPCION oM

Se trata de quemadores de gas, con mezcla de gas/aire en la cabeza de combustion y encendido de bajo caudal.
La forma de la cabeza de combustion permite el uso de cualquier gas natural, mezclados y liquidos (consulte el
servicio técnico para mas informacion); la mezcla de gas/aire permite obtener combustiones a bajo aire, con gran
rendimiento en la combustion y baja emision de CO y NOx para proteger el ambiente.

Son aptos para hogar a presion o en depresion, segun las relativas curvas de trabajo. La rampa de gas se puede
instalar a la derecha o a la izquierda.

La inspeccidn es completa y practica a través de la apertura con cierre entre el cuerpo y cabezal quemador, sin re-
tirar la conexion de la linea de gas. Funcionamiento automatico con control de la llama por sonda de ionizacion.
Los quemadores estan equipados con valvulas de diferentes tamafios, la cual se puede elegir de acuerdo con el
caudal y la presion del gas (y la caldera) con que se dispone.




DATOS TECNICOS

Modelo G 1300 G 2000
Tipo Doble etapa progresiva o modulante
Funcionamiento Intermitente

Regulacién Valvula proporcional aire/gas
Potencia térmica maxima KW 1296 1918
Potencia térmica minima KW 237 336
Clase NOx - 2 2
Categoria gas - G20/ G30-G31

Caudal maximo gas (15°C - 1013,5 mbar) m3/h 136,5 202
Caudal minimo gas (15°C - 1013,5 mbar) m3/h 25 36,5
Grado de proteccion eléctrica IP 44 44
Alimentacion eléctrica motor (trifasico) V/Hz 400/ 50-60 * 400/ 50-60 *
Alimentacion eléctrica auxiliar (monofasica) V/Hz 230/50 230/50
Potencia eléctrica nominal motor w 2200 3000
Transformador (tensién / corriente secundaria) KV / mA 15748 15748
Temperatura de ejercicio (min. max.) °C 0/40 0/40
Ruido dbA 85 86
Peso de la estructura del quemador (sin rampa) Kg 45 48

*Y’ posible la alimentacion eléctrica a 60 Hz solos con motor eléctrico idéneo.

CURVA DE TRABAJO

Parametros de referencia para la eleccion de los quemadores de gas de aire soplado.

Los quemadores de aire soplado pueden instalarse sobre calderas sea presurizadas que en depresion. Es in-
dispensable hacer siempre referencia a la curva de trabajo capacidad-presion, ya que la capacidad de los que-
madores (expresada en kW) permanece fuertemente relacionada con la contrapresion presente en la camara de

combustion..

Ejemplo:

Caldera: potencia al hogar = 1400 kW
y presién en la camara de combustion
= 3,0 mbares.

mbar

El punto de encuentro entre lared de la
presion en la camara de combustién y
la potencia al hogar debe recaer en el
interior del campo de funcionamiento
del quemador (ver figura de ejemplo).

La presidn en la camara de combustion
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CURVA DE TRABAJO
El campo de trabajo se obtuvo a una temperatura ambiente de 15°C, con presion atmosférica de 1 013,5 mbar (a
0 metros sobre el nivel del mar) y teniendo en cuenta las regulaciones recomendadas en esta instruccion..
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En caso que el punto de funcionamiento recaiga en el interior de la zona sombreada, es conveniente introducir
el diafragma gas y bloquear el registro derecho de aire (VER APARTADO “REGULACIONES”).
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En caso que el punto de funcionamiento recaiga en el interior de la zona sombreada, es conveniente introducir
el diafragma gas (VER APARTADO “REGULACIONES”).
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COMPONENTES PRINCIPALES
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DIMENSIONES
A B D H FM Fm M
mm mm mm mm mm mm M
G 1300 580 620 232 440 334 294 M12
G 2000 580 620 244 440 334 294 M12
G 1300 VCV-L240 VCV-L350 VGD20
mm mm mm
C 950 990 1070
hv 340 375 470
G 1"1/2 2’ 2’
G 2000 VGD 20.403 VGD 20.503 VGD 40.065
mm mm mm
C 1070 1070 1050
hv 470 470 480
G 2’ 2’ DNG65
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GRUPO VALVULAS (M|
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(1) Nota: se recomienda instalar el tubo de compensacion a la camara de combustién para optimizar
el funcionamiento de la valvula.
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VGD 20.

pF: unién tubo ca-
mara combustion

i )(1)
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Tubo de toma de sefial SKP 15
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Cuerpo valvula VGD 20.. /DLUJ‘ Presostato gas de

Presostato de control Minima
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(1) Nota: se recomienda instalar el tubo de compensacion a la camara de combustién para optimizar
el funcionamiento de la valvula.
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(1) Nota: se recomienda instalar el tubo de compensacion a la camara de combustiéon para optimizar

el funcionamiento de la valvula.
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CURVAS DE PRESION/CAUDAL G 1300

Sefialan la presion del gas en mbar (en los diferentes puntos de la rampa gas) que se requieren para alcanzar
determinado caudal en m3/h. La presiéon se mide con los quemadores funcionando y se refiere a la camara de
combustion en 0 mbar. Si la camara esta presurizada, la presion de gas requerida sera la de la figura mas la del
valor de la camara.

1 —— VCV 240 (presion de entrada)
VCV 350 (presién de entrada)

2
3 —— VGD 20.403 (presion de entrada)

4

VGD 20.503 (presion de entrada)

VGD 20.503 (presion de entrada)

Pv (presion aguas abajo de la rampa)

Pv (presion aguas abajo de la rampa)

GAS NATURAL
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Con reductor d. 30 mm.

Sin reductor

NOTA: Para la posicion del reductor (diagrama gas) ver apartado “POSICIONAMIENTO DIAGRAMA GAS”

Pe

———

Pv

PG

CT|

Pt q
=

Pe = Presion antes del grupo valvulas

Pv = Presion aguas abajo de la ramp

Pt = Presion en la cabeza de combustion
PG = Presostato gas de minima

CT = Presostato control de la estanqueidad

ATENCION: Las tomas de presion gas Pt - Pv tiene un pasador de tornillo de cierre. Aseglrese que las tomas de
gas Pt - Pv esté cerrada durante el funcionamiento.

1
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CURVAS DE PRESION/CAUDAL G 2000

Senalan la presion del gas en mbar (en los diferentes puntos de la rampa gas) que se requieren para alcanzar
determinado caudal en m3/h. La presiéon se mide con los quemadores funcionando y se refiere a la camara de
combustion en 0 mbar. Si la camara esta presurizada, la presion de gas requerida sera la de la figura mas la del

valor de la camara.
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NOTA: Para la posicion del reductor (diagrama gas) ver apartado “POSICIONAMIENTO DIAGRAMA GAS”

1

|

|

: Pv
Pe s

O

Pt q

Pe = Presion antes del grupo valvulas
Pv = Presién aguas abajo de la ramp

PG CT

Pt = Presion en la cabeza de combustion
PG = Presostato gas de minima
CT = Presostato control de la estanqueidad

ATENCION: Las tomas de presién gas Pt - Pv tiene un pasador de tornillo de cierre. Aseglrese que las tomas de

gas Pt - Pv esté cerrada durante el funcionamiento.
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RECEPCION DEL PRODUCTO (m[u|

El quemador se entrega protegido con embalaje de cartén o carton madera.

ADVERTENCIA

Los manuales con las instrucciones forman parte integral del aparato, por lo tanto se recomienda leerlos antes
de instalar y encender el quemador, ademas debe conservarse en buen estado.

Dentro del embalaje esta el sobre con los documentos, el cual contiene lo siguiente:

- Manual de instalacion y mantenimiento

- Certificado de garantia

- Despiece de repuestos

ADVERTENCIAS PARA LA MANIPULACION

» La manipulacién debe ser efectuada por personal cualificado;

« Utilizar los dispositivos de proteccion adecuados contra accidentes;

« Esta prohibido esparcir en el ambiente y dejar al alcance de los nifios el material de embalaje, constituye
fuente potencial de peligro. Por lo tanto, debe eliminarse conforme a la legislacién actual;

« El sitio de instalacion debe estar libre de polvos, objetos, materiales inflamables o gases corrosivos.
ADVERTENCIAS DE USO

Con el fin de evitar dafios a las personas o al lugar donde se usa el aparato, es importante cumplir con las si-
guientes indicaciones:

» No abrir, manipular o alterar el aparato.

* Antes de realizar cualquier cambio en las conexiones del aparato, aislar totalmente la unidad de alimentacion
de red.

* Proteger adecuadamente los terminales del aparato para no tener contacto con los mismos.

« Garantizar la correcta conexién del aparato (ver ESQUEMA DE CONEXION). La

conexion incorrecta puede danar el aparato y el ambiente de uso.

» Caidas y tensiones mecanicas pueden dafar algunas funciones de seguridad. En este caso no instale el apa-
rato aunque no presente dafos visibles.

ADVERTENCIAS DE INSTALACION

* La instalacion debe ser efectuada por personal especializado. Se deben respetar las normativas relacionadas
con este sector.

« El sitio de instalacion debe estar libre de polvos, objetos, materiales inflamables o gases corrosivos.

* Mantener separados los cables de encendido de los demas cables de conexion del aparato.

« El fusible de proteccién debe cumplir con las caracteristicas descritas en los datos técnicos. Si se incumplen las
anteriores indicaciones, el aparato y el ambiente de uso podrian sufrir serios dafios debido a un cortocircuito.

« El aparato no debe conectarse durante el control de los componentes externos (motor, electrovalvulas, etc.).

« Controlar que la carga maxima que soportan los terminales de salida del aparato no se supere.

NOTAS RELACIONADAS CON EL CAMBIO EN EL EQUIPO

» Cada vez que se realice una sustitucion en el equipo, controlar las conexiones y las funciones de seguridad.

* El aparato cuenta con componentes eléctricos y electrénicos que deben ser tratados como residuo para el reci-
claje conforme a la legislacién del lugar donde se instala.

Numero de homologacion

Cdédigo de producto - >/
Potencia quemador \ Lambo C€- Ly | Nombre del producto
™ cod. 98003961 | AAAAAAAAL — |
Categoria de gas \\ Q 152-979  kW|Mat. 000000000000 ————— NUmero de serie
. [~ Cat. 112R3R o
Calibrado —_ _| _— Datos eléctricos
—| Reg. ki 1200W  230V-50Hz IP5XD
Made in Italy

\ LAMBORGHINI CALOR SPA - VIA STATALE 342, CP.46 - 44047 - DOSSO (FE) 0912014 /
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MONTAJE EN LA CALDERA m

El quemador es fijado con la brida, colocando entre ésta y la placa de la caldera la junta de estanqueidad que se
suministra. Para la perforacion de la caldera y la colocacién de los tornillos de fijacion consultar el disefo.

D L FM Fm M

mm mm mm mm M TORNILLO
G 1300 232 340 334 294 M12
G 2000 244 340 334 294 M12

L = Longitud entrada practica boquilla

Junta de estanqueidad

FM
Fm

CONEXION DEL GAS M
El sistema debe contar con todos los accesorios 0 suplementos exigidos por las normativas: no ejercer ningun

esfuerzo mecanico sobre los componentes.

Igualmente, es importante dejar los espacios que se requieren para realizar el mantenimiento del quemador y de
la caldera.

Bajo pedido se puede ordenar el KIT GRUPO ACCESORIOS compuesto por la conexién flexible y la llave de

bola para el gas.



MONTAJE DEL GRUPO VALVULAS M

VCV L (apertura lenta)

Para fijar el grupo valvulas (fig. A) al quemador, utilizar las 4 arandelas (a) y los 4 tornillos M12 x 20 que se su-
ministran, poniendo atencion que la junta de corcho/goma (c) esté colocada correctamente y no existan fugas de
gas en el acoplamiento.

AseguUrese que la
toma de presiéon con ’[[]]1
pasador Pt esté cer-

C rada.

.5 Fﬁ’% 1O/ES[oI==I0y

a © OR%]

—= —= _ ° 4 |

I "

tornillos M12 x 20 Tubo gas vj} —
T

] Fig.A

El grupo valvulas también se puede colocar a la
izquierda del quemador.

Pt

Asegurese que la
toma de presiéon con
pasador Pt esté cer-
rada.



VGD 20..

Para fijar el grupo valvulas (fig. A) al quemador, utilizar las 4 arandelas (a) y los 4 tornillos M12 x 20 que se su-
ministran, poniendo atencion que la junta de corcho/goma (c) esté colocada correctamente y no existan fugas de

gas en el acoplamiento.

tornillos M12 x 20

Conectar el tubo de polietileno (T) de la toma de aire que se suministra a la union pL en la valvula VCV y en la
conexion rapida (S) del quemador (fig.B)

/O O\ g Tubo gas
o ®
\© °)
/
R2

R1

El grupo valvulas también se puede colocar a la izquierda del quemador. En este caso girar 180° los actuadores

SKP75y 15, aflojando los tornillos de fijacion H.
Es necesario volver a poner el tubo de gas de la
toma girando 180° la conexién rapida R2. S
Desplazar el presostato gas de minima.

Pt

Asegurese que la
toma de presion con
pasador Pt esté cerra-
da.

: Es



VGD 40..

Para fijar el grupo valvulas (fig. A) al quemador, utilizar las 4 arandelas (a) y los 4 tornillos M12 x 20 que se su-
ministran, poniendo atencion que la junta de corcho/goma (c) esté colocada correctamente y no existan fugas de
gas en el acoplamiento.

R1 -]
T | Fig. A
B I
C
[e)
N i i i
a fQ:‘ D I =
T—
. B I - .
tornillos M12 x 20 \ / \ / PG

Conectar el tubo de polietileno (T) de la toma de aire que se suministra a la unién pL en la valvula VCV y en la
conexion rapida (S) del quemador (fig.B)

1 © o)
O O, O]

R/Z Tubo gas ! B ——
R1

El grupo valvulas también se puede colocar a la izquierda del quemador. En este caso gitar 180° los actuadores
SKP75 y 15, aflojando los tornillos de fijacién H.
Es necesario volver a poner el tubo de gas de la
toma girando 180° la conexion rapida R2. S
Desplazar el presostato gas de minima.

Pt

Asegurese que la
toma de presion con
pasador Pt esté cerra-
da.



CONEXIONES ELECTRICAS M|
LEER ATENTAMENTE LAS REGLAS GENERALES DE LA PAGINA 3

- NEUTRO ATIERRA: En caso en que la red de alimentacion tenga el NEUTRO CONECTADO A TIERRA, conec-
tarlo con el NEUTRO del aparato.

- NEUTRO AISLADO: En caso de que la red de alimentacién tenga el NEUTRO AISLADO es necesario utilizar
transformador de aislamiento. Conectar un terminal del secundario transformador de aislamiento a la TIERRAy
al NEUTRO del aparato. Luego, conectar otro terminal del secundario transformador a la LINEA

del aparato.

- FASE-FASE: En caso de que la red de alimentacion sea FASE-FASE es necesario utilizar transformador de
aislamiento. Conectar un terminal del secundario transformador de aislamiento a la TIERRA y al NEUTRO del
aparato. Luego, conectar el otro terminal del secundario transformador a la LINEA del aparato.

CONEXION DE LA BORNE

LEYENDA

L Linea

N Neutro

L1 Linea trifasica

L2 Linea trifasica

L3 Linea trifasica

PS Boton de desbloqueo
LB Lampara de bloqueo
TC Termostato caldera
Tmf Termostato modulacion
llama

CONEXION RWF

+ < 11213

Q14|Q13| L |Y1|Y2| Q| N |BL|M |G| RWF

: Es
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LEYENDA

L Linea

N Neutro

L1 Linea trifasica

L2 Linea trifasica

L3 Linea trifasica

M Motor quemador

RT Telerruptor térmico

TR Transformador de encen-
dido

MS Servomotor

ES

SIQINIRIS @U@U@D@D@
PG Presostato gas o o oo o oo e e
PA Presostato aire

CE Centralita PSH
CO Contactor motor o ! I

CT Control estanqueidad LU U

PS Botdén de desbloqueo

LB Lampara de bloqueo

TC Termostato caldera

Tmf Termostato modulacion llama
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EQUIPO

Caracteristicas generales

- Filtro EMC a bordo tarjeta;
- Fusible de proteccién a bordo tarjeta;

- Tiempos estables que no se afectan por los cambios en el voltaje y/o temperatura (gestion del sistema realizada por micro-

procesador);

- Proteccidén en caso de alimentacion de corriente a baja tension;

- Proteccidén en caso de alimentacion de corriente con baja tension;
- Monitoreo funcionamiento presostato aire;

- Bloqueo no volatil;

- Funcionamiento intermitente: parada de regulacion y autodiagnéstico cada 24h;

- Control registro aire para funcionamiento en varias etapas o modulante;
- Restauracion a distancia;

- Boton integrado y led de dos colores para indicar el estado de funcionamiento y fallos;

- Funcién control de estanqueidad valvulas de seguridad;
Tabla de tiempos

Tiempo de pre-ventilacion

Tiempo de pre-encendido

Tiempo de seguridad

Retraso max. aceptacion presostato del aire antes del bloqueo
Retraso control regulador de funcionamiento

Tiempo de intervencion para el apagado

Temporizacién maxima del aviso de llama parasito antes del bloqueo
Tiempo de post-ventilacion

Temporizaciones limite presiones botén para desbloqueo
Temporizacién presion continua botén para parada temporal
Tiempo de espera funcionamiento modo manual

Tiempo de espera comunicacion con la pantalla

Duracién maxima activacion acceso a los menu

(*) Temporizacién minima garantizada
(*) Temporizacion maxima garantizada

(***) Esta temporizacién no se configura durante el encendido del quemador; la espera de la sefial de aceptacién del preso-
stato de aire se prolonga durante toda la fase de apertura del registro de aire, independientemente de la duracion del ciclo de

20s (%)

0,5s (*)

3s (**)

10s (***)
10s

<1s

10s
de0az255s
0,2s < && <4s
> 5s

4 minutos
60s

120s

la carrera del servomotor. Para las otras fases de funcionamiento del quemador esta temporizacién es

correcta

Funciones especiales

Auto ajuste frecuencia de red

La tarjeta es capaz de optimizar en forma automatica los tiempos de funcionamiento respecto a la frecuencia de

red medida (50 o 60 Hz).

Parada temporal

Con la orden de encendido en curso o, con el quemador en funcionamiento, es posible forzar una parada tempo-

ral presionando continuamente el botén por mas de 5 s. (parpadeo amarillo rapido).

Solo se permite una nueva ejecucion del ciclo soltando el botén.
Se puede activar dicha funcion con el boton de desbloqueo externo.

La activacion de esta funcién sélo se puede entrando en el MENU INSTALADOR.

Proteccion en caso de alimentacion de corriente a baja tension

La tension de alimentacién debe ser de por lo menos 180VAC para que se pueda ejecutar un ciclo de arranque.

Si la tensién de red desciende por debajo de los 165 VAC el aparato se detiene y avisa del fallo.

El reinicio de la ejecucion del ciclo solo es posible si la tensién de alimentacion vuelve a ser superior a los

180VAC..
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Auto ajuste servomotor

La tarjeta es capaz de ajustar automaticamente los tiempos del servomotor para el control del registro que se
utiliza; por lo tanto no es necesario realizar calibrado alguno para ello.

De todas maneras es necesario utilizar servomotores con tiempos de carrera 0-90° no menor a 2 s y no mayores
a 120s.

Revision feedback y control de secuencia

En ausencia de la sefial de feedback, relacionada con la obtencion de una determinada posicion del registro de
aire, el sistema realiza una parada de bloqueo y avisa del fallo (bloqueo por dafio en el servomotor).

También existe una funcién de control de la secuencia de llegada de las sefiales de feedback al aparato;

si se presenta una secuencia de llegada errada en las sefiales de posicion al aparato, éste realiza una parada de
bloqueo (bloqueo por dafio en el servomotor).

Funcidén de control de estanqueidad

Si se solicita, a través de un presostato para gas con contacto conmutado se puede programar el CONTROL DE
ESTANQUEIDAD durante el arranque de las valvulas de seguridad de la rampa gas.

El presostato para el gas se calibra con un valor de presién equivalente a la mitad de la presion de entrada del
gas.

La funcion CONTROL DE ESTANQUEIDAD se lleva a cabo con la siguiente secuencia:

- Demanda de calor;

- Apertura valvula primera etapa por 2 s con su respectivo cierre;

- Revision de la estanqueidad de la valvula de seguridad por 10 s;

- Apertura valvula de seguridad por 2 s con su respectivo cierre;

- Revision de la estanqueidad de la valvula lado quemador por 10 s;

- Terminacion control de estanqueidad.

Si el resultado es positivo, el aparato continua con el programa de inicio normal.

En caso de fallo, el aparato realiza una parada de bloqueo con aviso codificado individualizando

la valvula afectada.

Si se dispone de interfaz CP45 se puede activar o desactivar la funcién en objeto, entrando al MENU PARAME-
TROS

Monitoreo presostato aire

La tarjeta realiza el monitoreo continuo del contacto presostato aire.

En especial el estado del contacto del presostato aire debe reflejar el estado de funcionamiento del ventilador,
es decir:

- Ausencia del flujo de aire: contacto abierto;

- Presencia del flujo de aire: contacto cerrado.

Si el contacto del presostato aire no cierra después del accionamiento del ventilador, la tarjeta esperar la comu-
nicacion del contacto hasta alcanzar la posicion de apertura total del registro del aire;

por lo tanto, la falta de conmutacién genera una parada de bloqueo.

En cambio, en caso de apertura del contacto del presostato aire con el quemador en funcionamiento, la tarjeta
ejecuta una parada inmediata y un bloqueo en caso de que no se produzca el cierre del contacto en 10s.

En caso de contacto cerrado con el ventilador apagado, la tarjeta espera 10s maximo para que el contacto se
abra; si no se produce, la tarjeta realiza una parada

de bloqueo cuando se ejecuta el siguiente encendido..
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CICLO DE FUNCIONAMIENTO m

Control quemador

Encendido

Con el cierre del contacto por demanda de calor y controlado el estado del contacto del presostato del aire se
activa el motor del ventilador y se acciona totalmente la apertura del registro del aire.

Obtenida la apertura total del registro, y verificada la conmutacién del contacto del presostato del aire, inicia el
tiempo de pre-ventilacidn en el cual se realiza la prueba del amplificador de llama y de los componentes relacio-
nados con las funciones de seguridad; un fallo en el amplificador respecto a la llama

o el dafio de un componente que proporciona una funcién de seguridad impide el inicio de la secuencia de en-
cendido.

Cuando termina el tiempo de pre-ventilacion, el registro de aire se coloca en posicién de encendido de la primera
etapa y se activa el transformador de encendido (fase de pre-encendido).

Culminado este tiempo, inicia el de seguridad, en el cual se activa la electrovalvula de la primera etapa.
Detectada la presencia de la sefal relacionada con la llama, el transformador de encendido permanece activo
hasta que termine el tiempo de seguridad, luego, cuando transcurre el tiempo necesario es habilitada la regula-
cion de funcionamiento

con los mandos del regulador externo.

En caso de falta de arranque, el aparato realiza una parada de bloqueo durante el tiempo de seguridad, cortan-
dose la tension de la valvula de la primera etapa y al transformador de encendido. Se ejecuta

una post-ventilacion con el registro totalmente abierto, el cual se vuelve a cerrar cuando termina.

Principio de funcionamiento

Dependiendo del dispositivo al cual esta sometido el servomando de accionamiento del registro del aire, se ob-
tienen dos tipos de funcionamiento del quemador: de dos etapas progresivas si el mando de direccion es (ON/
OFF), o, de modulacion continua de la llama si el dispositivo es tipo modulante.

Funcionamiento con dos etapas progresivas

Aire
2a etapa
gas
1a etapa
Encendido

Tiempo
1s max.

Funcionamiento

Es el que se logra con un termostato normal para caldera (o un presostato) abre cierra (ON-OFF) en el que el
servomando hace que el registro de aire asuma dos posiciones: de minima (1a etapa) o de maxima apertura (2a
etapa). Se denomina funcionamiento de 2 etapas progresivas porque el paso de uno al otro se produce

en forma gradual y lineal, sin ninguin cambio.

En el diagrama que lo representa se pueden observar las siguientes fases caracteristicas:

a) Secuencia de parada: con el quemador parado el registro de aire est4 en posicidén de cierre para impedir que
el aire entre y enfrie la camara de combustion de la caldera y el conducto.

b) Secuencia de pre-ventilacion: el registro de aire alcanza la maxima apertura y luego regresa al cierre parcial
correspondiente al flujo de arranque (con el flujo de gas siempre cerrado).

¢) Secuencia de formacioén de la llama de arranque: se produce la excitacion de las bobinas de las electrovalvu-
las
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del gas y se abre parcialmente el regulador de gas con base en la presion del aire de arranque.

d) Secuencia del paso a la llama principal o segunda etapa: el servomando acciona la apertura del aire (hasta el
caudal maximo calibrado), cuyo aumento de presion general el incremento gradual del caudal del gas.

e) Secuencia del paso del caudal maximo a la primera etapa: con el mando del termostato/presostato (regulador)
de caldera, el servomando determina el cierre del aire.

La disminucion de presidn en la cabeza del quemador implica el recorte progresivo del gas hasta llegar al caudal
minimo.

El quemador repite el paso de la primera a la segunda etapa, de la segunda a la primera o se detiene completa-
mente respecto a la orden dada por el regulador de la caldera al servomando.

Funcionamiento por modulacién continua

Aire

gas

Arranque
min. 30%

Tiempo
1s max.

Funcionamiento

Es el que se produce cuando el servomando del registro del aire envia una sefial para que la potencia suministra-
da por el quemador adopte cualquier valor intermedio, que va de un minimo a un maximo predefinido.

La modulacién continua es necesaria para tener bajo control el cambio de la temperatura del agua de la caldera
o de la presion del vapor dentro de los intervalos limitados.

En el diagrama representativo se observa que las fases de parada, pre-ventilacion, formacién de llama o el paso
a la maxima potencia son las mismas descritas en el apartado anterior.

La modulacion real de la llama se logra instalando en el sistema los siguientes equipos, los cuales se pueden
suministrar bajo pedido:

- Sonda para la caldera LANDIS, para la temperatura o la presion;

- Regulador LANDIS RWF 40 con custodia para montaje con marco;

- Adaptador de campo para el regulador, accionado por la sonda de la caldera, con la calibracion de la escala de
la misma sonda.
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Diagrama de funcionamiento con dos etapas progresivas

Con termostato Tmf de alta / baja llama
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Diagrama de funcionamiento por modulacién continua
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INTERFAZ USUARIO

Através del panel de control y mando se gestiona el estado del
quemador, se accede a los menus de diagndstico y configura-

cion del sistema y se bloquea el aparato.

El panel de control y mando esta formado por un LCD con vi-

sion retro iluminada y 4 teclas de operacion.

Significado de los iconos

11 1t
HEEEE
o o Yo Y T
)

ey §
zG D TTL04 4

l'.'.'.' U

HR$
cYc
Kyg
m3
HRE
cyc
Lux
ul

C

D

icoNO SIGNIFICADO
Z Servomotor registro aire
(j—‘ Motor ventilador
(ﬁ Transformador de encendido
¢ Electrovalvulas rampa gas
QUEMADOR DOS ETAPAS QUEMADOR MODULANTE
Q Sefial llama primera etapa Sefial llama
Q 6 QUEMADOR DOS ETAPAS QUEMADOR MODULANTE
- Sefial llama segunda etapa No utilizado
AN Aviso de fallo
K No utilizado
HRS Horas
CcYcC Ciclos
Kg No utilizado
m? Metros cubicos
Lux No utilizado
UA Micro amperios
Hz Hertz

Funciones de los botones

™.

BOTON VISUALIZACION SIGNIFICADO

NORMAL Desbloqueo del aparato si esta bloqueado

R MENU Regreso al menu anterior
MODIFICACION PARAMETRO Salgo del modo de visualizacion sin grabar
NORMAL No utilizado

+ MENU Parametro o dato siguiente
MODIFICACION PARAMETRO Aumento valor parametro
NORMAL No utilizado

- MENU Parédmetro o dato anterior
MODIFICACION PARAMETRO Disminucién valor parametro
NORMAL Modo visualizacion menu
MENU Visualiza menu nivel siguiente

MODIFICACION PARAMETRO

Confirma modificaciéon parametro
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Visualizacion
El panel de control y mando dispone de 3 modos de visualizacion:

NORMAL:

En este modo en la pantalla aparecen los iconos relacionados con el estado de funcionamiento del quema-
dor.

Si no existen fallos, en la pantalla aparece el niumero de ciclos de encendido ejecutados por el quemador y el
total de horas de funcionamiento.

Si se presenta un fallo, en la pantalla aparece el codigo respectivo y el aviso indicando el tipo (volatil o no
volatil).

También muestra informacion adicional sobre el estado del quemador (ej. proceso de control de estanquei-
dad) y las funciones especiales para el personal cualificado.

MENU:

Presionando el botén i en el modo normal, se accede a la lista de los menus:

- INFO (Informaciones)

- HIST (Historial de fallos)

- PARAM (Parametros)

- SERV (Instalador)

Para desplazar la lista utilizar los botones + e -.

Para entrar a uno menu presionar nuevamente el botén i.

Para salir del menu o de la lista de menus presionar el boton R y esperar 60s sin ejercer ninguna presion, de
esta forma se regresa a la visualizacion normal.

MODIFICACION PARAMETRO:

Los parametros relacionados con el funcionamiento del quemador se pueden modificar y grabar.

Durante la visualizacién del parametro su valor se puede modificar presionando el botén i.

En esta fase el valor actual del parametro parpadea, y ejerciendo presién con los botones + y - modificarlo.
Para grabar el valor modificado presionar el botén i.

Para salir del modo de modificacion del parametro sin grabar, esperar 10s sin realizar ninguna presioén, o
presionar el boton R.

Modo de visualizacién normal

Conectando el quemador a la corriente de red, automaticamente también se alimenta con corriente el aparto
de control, el cual por unos segundos mantiene encendidos todos los iconos y segmentos de la pantalla para
controlar su funcionamiento correcto.

Luego, se enciende en forma automatica el modo de VISUALIZACION NORMAL, en el cual, si no existen fallos
se encienden o apagan los iconos de funcionamiento de los diferentes componentes del quemador.

2O TTE864

Igualmente, si no existen fallos, se visualizan todos los ciclos de encendido que se ejecutan y el total de horas
de funcionamiento del quemador.
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En cambio, si se presentan fallos, se visualizan
tipo (volatil o no volatil).
NO VOLATIL

Retroiluminacion parpadeante

al mismo tiempo el cédigo de la irregularidad (ver tabla 1) y el

[
NN

Cadigo e icono fallo

Parpadeantes
CODIGO FALLO SIGNIFICADO
NO VOLATIL
01 Bloqueo falta de encendido
02 Bloqueo llama parasito
03 Bloqueo por nimero maximo de apagados
04 Bloqueo por fallo servomotor
05 Bloqueo por fallo presostato aire
06 Bloqueo por fallo estanqueidad valvula de seguridad
07 Bloqueo por fallo estanqueidad valvula de trabajo
VOLATIL
12 Sefial llama parasito
13 Bajo voltaje
14 Sobre voltaje

Tabla 1

Si se presenta un bloqueo no volatil el aparato se puede desbloquear.
Durante la visualizacion del bloqueo no volatil, presionando el botéon R se accede por 5s a la visualizacién de la

confirmacion de la solicitud de desbloqueo.
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Parpadeo
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Presionando otra vez el boton R se desbloquea el aparato y se regresa a la visualizacion del modo normal.

En modo normal se suministra informacién adicional sobre el estado de funcionamiento del quemador y la confi-

guracion de algunos parametros.

De hecho, en caso de activacion del procedimiento de control de la estanqueidad de las valvulas desde el menu
de parametros (valve proving system), su ejecucion es avisada..



Si se activan las funciones especiales, se visualiza la funcién en

ejecucion. »  Parpadeo

Funcionamiento modo manual: '—' ,—' ' '
< ) < ) )
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Parada temporal:
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ENTRADA AL MENU
PROCEDIMIENTO DE ACTIVACION ENTRADAA LOS MENUS

Para activar la visualizacion y control de los menus anteriores es necesario realizar el siguiente procedimiento
durante la visualizacion normal:

a) PRESION PROLONGADA DEL BOTON “€ .

presionando por 5 segundos el boton “ € ” se accede a la siguiente visualizacion:

Parpadeo '-' '— '— ,—

[ |

b) RESION PROLONGADA DEL BOTON “R “.

En la fase a) (duracién maxima 10s) y presionando por 5 segundos el botén “ R “ se accede a la siguiente visua-
lizacion:

Parpadeo
r b

|

Parpadeo
o
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c) PRESION BOTON “€ .

En la fase b) (duracién maxima 10s) presionando el botén “€ ” activa la visualizacion y el control de los menus

INFO, HIST, PARAM y SERV.
La confirmacion de la activacion de la gestion del menu se produce con la siguiente visualizacion:

I
I

La activacion para visualizar y gestionar los menus dura 120s; pasado este tiempo se regresa al modo de visua-

lizacion normal.
Para entrar nuevamente a los menus repetir el anterior procedimiento.

MENU’ INFO

El quemador de dos etapas tiene el M!ENL'J INFO preparado como se describe en la tabla 2.
El quemador modulante tiene el MENU INFO preparado como se describe en la tabla 2b.
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Quemador modulante

MENU REPRESENTACION NFORMACION

CUENTA HORAS
Total horas de funcionamiento quemador

Puesta a ceros del cuenta horas

Ciclos de funcionamiento quemador

_ _ _ CUENTA CICLOS
Ciclos ausencia de encendido del quemador

Puesta a ceros cuenta ciclos

MENU
INFO

CONSUMOS DE COMBUSTIBLES

Intensidad sefial de llama SENAL DE LLAMA

Posicién actual servomotor registro del aire

SERVOMOTOR REGISTRO AIRE
Ciclos totales de apertura servomotor registro aire

Frecuencia de red FRECUENCIA DE RED

Firmware 1D FIRMWARE ID

Cuenta horas

Visualiza las horas de funcionamiento del quemador en primera y segunda etapa (si es quemador de dos eta-

" I

)

Etapa ___| ': '_

Quemador ' ,

También se visualizan el total de horas de funcionamiento del quemador.

o |
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Para poner en ceros todos los cuenta horas del quemador presionar el botén i durante la siguiente visualiza-

I Ty
N G |



De esta manera se accede a la visualizacién para confirmar la aceptacion de la puesta a ceros, la cual dura 5s.
\__4 > G
I S I I
_rn
\____/J 4
Parpadeo {'—' , ' '— '—'
i _nl

Presionando otra vez el botdn i se ponen en ceros los cuenta horas de funcionamiento y se regresa a la visuali-
zacion de las horas de funcionamiento de la primera etapa.

Cuenta ciclos

Visualiza las horas de funcionamiento del quemador en primera y segunda etapa (el total de ciclos de funciona-
miento del quemador equivale a los ciclos de la primera etapa).
(En el caso de quemador modulante, solo se visualizan los ciclos totales de funcionamiento del quemador).

T o cve
O l'l'l'l'l'l'l,l'l'l'

[ S . ciopa )
Nl e S

Ciclos totales de funcionamiento. Ciclos de funcionamiento segunda etapa

También se visualizan el total de ciclos de falta de encendido del quemador.
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Para poner en ceros todos los cuenta ciclos del quemador presionar el boton i durante la siguiente visualiza-
cion:
\___4 \____/
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De esta manera se accede a la visualizacion para confirmar la aceptacion de la puesta a ceros, la cual dura 5s.

IR R
Ny g B
Parpadeo '-', ": '-'

It

Presionando otra vez el botdn i se ponen en ceros los cuenta ciclos y se regresa a la visualizacion de los ciclos

de funcionamiento de la primera etapa



Seial de llama

Visualiza el valor en uA de la sefal de la llama.
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Si la senal de la llama supera 10 veces el umbral de deteccion, la visualizacion que muestra es:
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Servomotor reqgistro aire
Visualiza la posicion actual del servomotor del registro del aire (cierre total, primera etapa, apertura total o se-
gunda etapa).

QUEMADOR DOS ETAPAS
[y R

(NN} I

L]

QUEMADOR MODULANTE

Y T

| I )

o o Y o sy I Y I o |
(0,00

T - }
]

g R s

,: - ,-' j| Si esta presente

fallo servomotor

"
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Si esta presente

_,
<4 ___ 4 ___ 4 4
, , , , fallo servomotor
A

Si se selecciona el quemador modulante se indica el porcentaje de apertura del registro respecto a la posicion
minima.
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También se visualizan los ciclos de apertura total realizados por el servomotor.
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Para poner en ceros los cuenta ciclos de apertura presionar el botén i durante la siguiente visualizacion:

.

Lt

Parpadeo {' " "
I

De esta manera se accede a la visualizacion para confirmar la aceptacion de la puesta a ceros, la cual dura 5s.

,-' ,:'-'-CYC
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Presionando otra vez el botdn i se pone en ceros el contador de ciclos del servomotor y se regresa a la visuali-
zacion de los ciclos de apertura del servomotor.

Firmware ID

Visualiza la version del firmware.
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MENU HISTORIAL FALLOS

T
ol
T Y Iy
Fn

EI MENU HIST. esta configurado como se describe en la tabla 3.

-_—

MENU EPRESENTACION NFORMACION

Historial de los fallos por horas de funcionamiento (posicion 1/8)

Historial de los fallos por horas de funcionamiento (posicion 2/8)

Historial de los fallos por horas de funcionamiento (posicion 3/8)

Historial de los fallos por horas de funcionamiento (posicion 4/8) HISTORIAL FALLOS
Historial de los fallos por horas de funcionamiento (posicién 5/8) (VISUALIZACION POR HORAS)

Historial de los fallos por horas de funcionamiento (posicion 6/8)

Historial de los fallos por horas de funcionamiento (posicion 7/8)

Historial de los fallos por horas de funcionamiento (posicion 8/8)

MENU Historial de los fallos por ciclos de funcionamiento
HIST

posicion 1/8)

Historial de los fallos por ciclos de funcionamiento (posicion 2/8)

Historial de los fallos por ciclos de funcionamiento (posicion 3/8)

(
(
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Historial de los fallos por ciclos de funcionamiento (posicion 4/8) HISTORIAL FALLOS
Historial de los fallos por ciclos de funcionamiento (posicion 5/8) (VISUALIZACION POR CICLOS)

Historial de los fallos por ciclos de funcionamiento (posicion 6/8)

Historial de los fallos por ciclos de funcionamiento (posicion 7/8)

Historial de los fallos por ciclos de funcionamiento (posicion 8/8)

PUESTAA CEROS HISTORIAL

Puesta a ceros historial de fallos FALLOS

HISTORIAL DE FALLOS (VISUALIZACION POR HORAS)

Es posible visualizar el historial de los ultimos fallos presentados.

El historial registra los ultimos 8 fallos (tipo y cédigo de la irregularidad) y de las horas de funcionamiento del
guemador.

El fallo reciente se graba en la posicion 1 hasta llegar al mas antiguo en la posicion 8.

Posicion fallo Cadigo del fallo

Tipo de fallo
(volatil o no volatil)



Presentamos un ejemplo.
(En posicion 1 bloqueo falta de encendido producido después de 99 horas de funcionamiento del quemador).

e
> L
\___4 ____J
I
U I O
HISTORIAL DE FALLOS (VISUALIZACION POR CICLOS)
Es posible visualizar el historial de los ultimos fallos presentados.
El historial registra los ultimos 8 fallos (tipo y cédigo de la irregularidad) y de los ciclos de funcionamiento del

quemador.
El fallo reciente se graba en la posicion 1 hasta llegar al mas antiguo en la posicion 8.

l g e
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5 666

Posicion fallo Cadigo del fallo

Tipo de fallo
(volatil o no volatil)

Presentamos un ejemplo.
(En posicion 1 presencia de sefal de llama parasito después de 1000 ciclos de funcionamiento del quemador).
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PUESTA A CEROS HISTORIAL FALLOS

Para poner en ceros el historial de fallos presionar el botdn i durante la siguiente visualizacion:
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De esta manera se accede a la visualizacién para confirmar la aceptacion de la puesta a ceros, la cual dura 5s.
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Parpadeo

Presionando otra vez el botdn i se pone en ceros el historial de fallos y se regresa a la visualizacion del historial
en la posicién 1 por horas de funcionamiento.

MENU PARAMETROS

El MENU PARAM. esta configurado como se describe en la tabla 4.

MENU REPRESENTACION

VALORES CONFIGURABLES

Tipo quemador

2 etapas / modulante

Tipo sensor de llama

No controlado

(No controlado si se configura el quemador modulante)

Control de estanqueidad ON / OFF
MENU - —
PARAM Tiempo de post-ventilacion 0-255s
Avance apertura electrovalvula 1a etapa 0-380
Avance apertura electrovélvula 2a etapa 0-80

TIPO QUEMADOR

Este parametro permite configurar el tipo de quemador (quemador de 2 etapas o quemador modulante).

Y I
o

Y
U ) )

metro parpadea.

-

N BRI
N Y Iy B

Presionando el botén i se entra en el modo MODIFICACION VALOR PARAMETRO, en el que el valor del para-

(1

En el modo MODIFICACION VALOR PARAMETRO utilizar los botones + y - para modificarlos.

Para grabar el valor actual que se visualiza presionar el botén i.

Para salir de este modo sin grabar el valor presionar el botén R o esperar 10s sin realizar ninguna presion en los

botones.

TIPO SENSOR DE LLAMA
- parametro no controlado —

CONTROL DE ESTANQUEIDAD

Se puede activar o desactivar el procedimiento de control de estanqueidad de las valvulas de seguridad de la

rampa de gas.
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Presionando el botén i se entra en el modo MODIFICACION VALOR PARAMETRO, en el que el valor del para-
metro parpadea.

En el modo MODIFICACION VALOR PARAMETRO utilizar los botones + y - para modificarlos.

Para grabar el valor actual que se visualiza presionar el botén i.

Para salir de este modo sin grabar el valor presionar el boton R o esperar 10s sin realizar ninguna presion en los
botones.

TIEMPO DE POST-VENTILACION
Se puede configurar el tiempo de post-ventilacion desde Os (post-ventilacion desactivada) hasta 255s. maximo.

Tiempo
de post-ventilacion
(en seg.)

Presionando el botén i se entra en el modo MODIFICACION VALOR PARAMETRO, en el que el valor del para-
metro parpadea.

En el modo MODIFICACION VALOR PARAMETRO utilizar los botones + y - para modificarlos.

Para grabar el valor actual que se visualiza presionar el botén i.

Para salir de este modo sin grabar el valor presionar el boton R o esperar 10s sin realizar ninguna presion en los
botones.

AVANCE ACTIVACION ELECTROVALVULA PRIMERA ETAPA
Se puede configurar un avance en la activacion de la electrovalvula de la primera etapa (o un minimo de modu-
lacion) cuando se enciende el quemador.

0 (
| (

Valor parametro
(de 0 a 30)

Este avance se puede configurar de 0 al 30% del flujo de aire de la primera etapa (o en el minimo de modula-
cion).

Mas exactamente, al terminar la fase de pre-ventilacion no se detiene el recorrido del registro del aire en la
posicion de primera etapa (o minimo de modulacién) sino en posicidn menor a la configuracion del parametro
respectivo; de esta manera la valvula de primera etapa es activada (0 minimo de modulacién).

De esta forma se facilita el encendido del quemador (menos aire en el encendido).

Una vez detectada la sefal de la llama, el registro se ubica en la posicion de primera etapa (o0 minimo de modu-
lacion).

La secuencia de la posicion del registro del aire soélo se ejecuta durante el encendidodel quemador y no durante

: Es



la regulacién del funcionamiento.

Si se desea obviar la anterior funcién basta configurar en 0 el respectivo parametro.

Presionando el botén i se entra en el modo MODIFICACION VALOR PARAMETRO, en el que el valor del para-
metro parpadea.

En el modo MODIFICACION VALOR PARAMETRO utilizar los botones + y - para modificarlos.

Para grabar el valor actual que se visualiza presionar el boton i.

Para salir de este modo sin grabar el valor presionar el boton R o esperar 10s sin realizar ninguna presion en los
botones.

AVANCE ACTIVACION ELECTROVALVULA SEGUNDA ETAPA (No controlada si es QUEMADOR MODULAN-
TE)
Se puede configurar un avance en la activacion de la electrovalvula de la segunda etapa.

—1_
B I B

Valor parametro
(de0a30)

Este avance se puede configurar de 0 al 30% del flujo de aire de la segunda etapa respecto a la primera.
Avance = 0: apertura electrovalvula segunda etapa en posicion predefinida (leva segunda etapa).

Avance = 30: apertura en avance electrovalvula segunda etapa respecto a la posicion del aire predefinido (valor
maximo configurable).

El punto de desactivacion de la electrovalvula segunda etapa coincide con el momento en el cual pasa de la
segunda a la primera etapa.

Presionando el botén i se entra en el modo MODIFICACION VALOR PARAMETRO, en el que el valor del para-
metro parpadea.

En el modo MODIFICACION VALOR PARAMETRO utilizar los botones + y - para modificarlos.

Para grabar el valor actual que se visualiza presionar el botén i.

Para salir de este modo sin grabar el valor presionar el boton R o esperar 10s sin realizar ninguna presion en los
botones.

Mend serv. (instalador) ,-' ,- ,' "

El quemador de dos etapas tiene el M!ENU SERV. configurado como se describe en la tabla 5.
El quemador modulante tiene el MENU SERYV. configurado como se describe en la tabla 5b.

Quemador de dos etapas:

MENU REPRESENTACION VALORES CONFIGURABLES
Funcionamiento modo manual 1St - 2St - OFF

MENU Parada temporal ON/ OFF

SERV Configuracion 1a etapa (m¥/h) 0 -255
Configuracién 2a etapa (m3/h) 0 - 255

Quemador modulante:

MENU REPRESENTACION VALORES CONFIGURABLES
Funcionamiento modo manual MIN - MAX - OFF

MENU Parada temporal ON/ OFF

SERV
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REGULACIONES M|

Antes de proceder a encender el quemador, es conveniente verificar algunas regulaciones.

1) @ Elservomotor del aire es preestablecido en fabrica. Lalevade lallama alta debe
ser regulada entre los 80° y 90° y la llama baja a unos 30°

Regulacion servomotor aire (G 1300 - G 2000)

El registro del aire es accionado por un servomotor eléctrico. Las posiciones del registro estan delimitadas por las
levas, respecto a la graduacién descrita en el disco especial.
Las levas se controlan con la llave de equipamiento: ejercen friccion y se autobloquean.

El servomotor del registro del aire debe ser del tipo descrito abajo.
(Servomotor de la figura en estado de cierre total)

LEVA 4 (azul)
LEVA 3 (roja)

LEVA 2 (amarilla)

I

LEVA 1 (amarilla)

Escala graduada

LEVA 1 (amarilla) no utilizada

LEVA 2 (amarilla) Regulacién posicion de cierre (valor 0)

LEVA 3 (roja) Regulacién llama maxima (capacidad maxima del quemador)
LEVA 4 (azul) Regulacion llama minima (capacidad minima del quemador)
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2) @—> Sielquemador debe funcionar en el interior del campo de funcionamiento don-
de esté previsto el diafragma de gas, conviene montarlo.

Diafragma reductor de gas - (G 1300)

Cuando la potencia maxima del quemador se elige dentro del area sombreada (ver fig. 1), para aumentar la
sefial de presion del gas y mantener la relacion de la sefial de gas y del aire en los limites de funcionamiento de
la valvula, insertar el diafragma reductor de gas (DG) que se suministra, en el quemador.

Area sombreada

Fig.1 Zona de trabajo con diafragma
5 reductor de gas
14,o§ / Zona de trabajo sin diafragma
/ reductor de gas
12,00 //
10,00 n v /
‘o'x v /
8,00 ’ i \ Vi
l
6,00 ," "' \ / \ /
|0 \ )(
|0
4,00 L
(| \. \
2,00 e \
:u : o \ \
0,00 | ]

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000
kw

Montaje del diafragma reductor de gas- (G 1300

Para colocar el diafragma reductor de gas, desmontar la cabeza de combustion como se indica en el capitulo
“MANTENIMIENTO”, apartado “Apertura quemador y entrada a la cabeza de combustién ..”.

1- Quitar la junta de goma (G) (Fig. 2)
2- Introducir en el interior del anillo de la brida de gas (detalle A, figura 3) el disco reductor DG.

Una vez termina la operaciéon del disco reductor DG, su instalacién debe ser como la de la figura 3.

Fig.2
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| 1 - Quitar la junta de goma (G)

I '

| BN )
/ Lz, 7
. . . . / )

1 - Introducir en el interior del anillo de la 1 // % .l. 4 |2/ ,

[

i

brida de gas (detalle A, figura 3) el disco
reductor DG.

m 42




Diaframma riduttore gas (solo versione gas naturale) - (G 2000

Cuando la potencia maxima del quemador se elige dentro del area sombreada (ver fig. 4), para aumentar la
sefial de presion del gas y mantener la relacion de la sefial de gas y del aire en los limites de funcionamiento de
la valvula, insertar el diafragma reductor de gas (DG) que se suministra, en el quemador.

Fig.4 Area sombreada

. 16,00 Zona de trabajo con diafragma
3 refuctor de gas
e /
14,00 Zona de trabajo sin diafragma
/ reductor de gas
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Montaje del diafragma reductor de gas (s6lo gas natural) - (G 2000

Para colocar el diafragma reductor de gas, desmontar la cabeza de combustion como se indica en el capitulo
“MANTENIMIENTO”, apartado “Apertura quemador y entrada a la cabeza de combustién ..”.

1- Quitar la junta de goma (G) (Fig. 5)
2- Introducir en el interior del anillo de la brida de gas (detalle A, figura 6) el disco reductor DG.

Una vez termina la operacion del disco reductor DG, su instalaciéon debe ser como la de la figura 3.

Fig.5

=) 1 - Quitar la junta de goma (G)

brida de gas (detalle A, figura 3) el disco

1 2 - Introducir en el interior del anillo de la
I
i reductor DG.




3) @—>» Regular el obturador de aire en la posicion prevista para el diafragma, depen-
diendo de la capacidad prevista del quemador.

Requlacion obturador cabeza de combustién (G 1300)

Es necesario colocar el anillo del aire en el punto de trabajo deseado, consultando el diagrama A. Dependiendo
del punto de trabajo del quemador (potencia suministrada /presion en la camara de combustion) se indica la po-
sicién (min. - 1 - 2 -3 - max.) del anillo de regulacién del aire, de las muescas del dispositivo T (fig. 7).

Ej. Si el quemador tra- =
baja a 1100kW con g
una contrapresion de 4 o
mbar, el anillo del aire

se debe colocar en la

muesca 2 del dispositivo 12,00
T (Fig. 7).
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en el sector sombreado y \
8,00 ,-'

del campo de trabajo ’ \ \ \
(con el reductor de gas 4
insertado) consultar el 6,00 7
diagrama B para cono- P
cer la posicion del anillo 4,00 L
de regulacién. Los valo- {
res indicados (min. - 1) '
H
]
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L
/

'y
-
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hacen referencia a las 2,00 \ \
muescas del dispositivo \ \l
T (fig. 7). 0,00
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En caso de funciona- kw
miento en el sector
sombreado, para opti-
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es necesario bloquear 3
el registro derecho (ver €
apartado “Bloqueo re-
gistro derecho”). Diagrama B
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Reqgulacion obturador cabeza de combustion (G 2000)

Es necesario colocar el anillo del aire en el punto de trabajo deseado, consultando el diagrama A. Dependiendo
del punto de trabajo del quemador (potencia suministrada /presién en la camara de combustion) se indica la po-
sicion (min. - 1 - 2 -3 - max.) del anillo de regulacién del aire, de las muescas del dispositivo T (fig. 7).

Ej. Si el quemador trabaja a 1500kW con una contrapresion de 5 mbar, el anillo del aire se debe colocar en la
muesca 3 del dispositivo T (Fig. 7).
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Posicionamiento del obturador cabeza de combustién (G1300 — G2000

Para regular la posicién del obturador de aire, desatornillar el pomo P y desplazar el obturador en correspondencia
con el valor que se desea leyendo sobre la placa T. Al final de la regulacién, ajustar el pomo.

1]

I

Fig. 7

Regulacién particular del obturador

Posiciones correspondientes a las

/ curvas del diafragma A (placa T).
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Bloqueo charnela derecha del aire (G 1300)

Punto de fijacion F en el
tornillo sinfin

\

T~ Perno registro
Perno registro derecho

izquierdo ) .
q irante de conexion A
Perno B

Para bloquear el registro derecho, realizar lo siguiente:

- extraer el seeger de fijacion del perno (B) y quitar el perno.

- llevar el tirante de conexion (A) al punto de fijacion (F) del tornillo sinfin.

- con el perno (B) bloquear el tirante de conexion (A) en el punto de fijacion (F).
- Insertar el seeger en el perno (B).

F Vista del registro derecho bloqueado.
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4) @3 Conectar el instrumento para analizar la combustién, el manometro para la pre-
sion de gas a la cabeza de combustién y el conmutador Ilama baja/alta.

Conectar el mandmetro gas a la toma PV para medir la presion de gas aguas abajo de la rampa (ver curvas de
presion / capacidad).

1
|
|
|
R UG P

Después de haber conectado eléctricamente el quemador, como se explica en el apartado CONEXIONES ELE-
CTRICAS, conectar el conmutador llama baja/alta Tmf a la caja de conexiones para que sea posible obtener los
niveles de llama alta y baja del quemador, actuando sobre el mismo. Es conveniente tener en el lugar de regula-
cion la llama alta o la baja.

Esquema de conexion del conmutador provi-
sorio para alta/baja, para utilizar durante las
regulaciones (extraer después de las regula-
ciones y conectar un termostato de modula-
cion de la llama o volver a conectar el puente
electrico).

m 48



5) @—>» Procedimiento de activacion y regulacion de las valvulas

Encendido llama baja vélvula de gas VCV
N = regulacioén llama baja
V = regulacion llama alta

Activar el quemador. Si el guemador no se enciende girar
un poco N en direccién + y volver a encender.

El quemador parte.

Encendido llama baja valvula de gas SKP

B = regulacion llama baja
A = regulacion llama alta

Activar el quemador. Si el quemador no se enciende girar un poco B en direccion + y volver a encen-
der.

El quemador parte.




Regulacion de la combustion, capacidad del quemador, llama altay baja de la

6) @—>»
valvula de gas

Requlacion de la combustion, capacidad del quemador, llama altay baja de
la valvula de gas (VCV y SKP).

- A través del conmutador Tmf llevar el servomotor de aire en posicidn intermedia entre el minimo y el
maximo (aproximadamente a 45 ° de la escala graduada del servomotor del aire).

- Regular la combustion a través de los tornillos N (VCV) o B (SKP).

- Através del conmutador Tmf llevar el servomotor de aire en posicion maxima (toda abierta). Llevar en
combustion a través de los tornillos V (VCV) o A (SKP) y verificar la capacidad de gas.

- En el caso que la capacidad sea inferior a aquella que se desea, abrir el obturador de aire (ver Posi-
cionamiento del obturador cabeza de combustion).

- En caso que la capacidad sea superior a aquella que se desea, cerrar el obturador de aire.

- Cuando la capacidad de gas es correcta, a través del conmutador Tmf llevar el servomotor de aire en
posicion minima. Controlar la combustion y en tal caso actuar sobre el tornillo N (VCV) o B (SKP).

- En el caso que se realice una regulacion al minimo, es conveniente verificar la combustion en llama
alta a través del procedimiento descrito.

NOTA: El mando (H) “regulacion del caudal de gas”, debe estar ajustado al maximo y no debe ser usa-
do para la regulacion del caudal. (solo para gas natural)

//H

|

-

Sy
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7) @ Otras posibles regulaciones (valvula VCV L)

Regulacion de la cantidad de gas inicial (lento encendido)

Si el arranque del quemador fuera muy rapido, se puede actuar sobre la regulacién encendido lento.
Desatornillar el tornillo H y actuar sobre el pomo M (fig.2-3).
Bloquear el tornillo H.

+] (3
P M

((C\

¢ B ———
L

Regulacion del freno de apertura

Una posterior mejora del lento encendido se
obtiene actuando sobre la regulacion del

freno de apertura, girando el tornillo de regu-
lacion \A_].)

V de 1/4” de giro hacia el signo “-” (fig.4).
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Diafragma gas (solo gas natural)

En el caso de particulares acoplamientos caldera-quemador-chimenea, o en el caso de contrapresiones base en
la camara de combustién, para un buen funcionamiento del quemador, puede ser conveniente montar el diafrag-
ma gas en cualquier caso, en el interior de todo el campo de funcionamiento del quemador. Es conveniente hacer
referencia a las curvas de presion/ capacidad indicada en la parte inferior.
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8) @ Regulacion de presostatos de gas y aire

Requlacion presostato gas minimo

El presostato del minimo del gas tiene como funcién impedir el arranque del quemador o de pararlo si esta fun-
cionando.

Si la presion del gas no es la minima que se requiere, la cual corresponde al 40% por debajo del valor de la pre-
sion, y se obtiene con el caudal maximo en funcionamiento.

Tipo DG40VC Tipo GW50A5

Margen de ajuste 5-40 mbar A Margen de ajuste 5-50 mbar

/
/ 1 T 1
40 — ' / |
© 20 - o]
Oe‘Q —] {
- 2 NO %

Quitar la tapa transparente y
obrar con el disco de regulacion (A)

H1 A

: 1 NC Quitar la tapa transparente y
p obrar con el disco de regulacion (A)

?é
\

Montaje, requlacion presostato control de la estanqueidad.

MONTAJE

Retire la tapa A de la caja en el tablero
de instrumentos e insertar el cable que
conecta el interruptor de presion sumini-
strada.

Conecte el 2 polos macho conector del
cable de 2 pins hembra CT (ver esque-
ma) se presentan en el quemador cable-
ado salpicadero.

Inserte la abrazadera de cable (B) sumi-
nistrada con el salpicadero caja.
Conecte el conector C de la prueba de
fugas de presion (ver “GRUPO VALVU-
LAS").

Requlacién
El presostato de control tiene la tarea de controlar la estanqueidad de la valvula de gas. Si la presion del gas

disminuye durante la prueba, es una sefial de una fuga de gas.
La presion debe ajustarse a 50% del valor de la presion de gas de alimentacion.

: Es



Requlacion presostato aire

El presostato del aire asegura o bloquea el quemador cuando falta la presion del aire de combustion; su ajuste
debe ser menor al valor de la presién de aire que tiene el quemador cuando éste esta operando con el caudal
nominal de la 1a llama, controlando que el valor de CO no supere los 10.000 p.p.m.

Tipo GW 150 A5

Margen de ajuste 5-150 mbar T 7 %r ~~~~~~~~~ R
7,7 \ 1 NS
SO

Quitar la tapa transparente y !
obrar con el disco de regulacion (A) i

1 NC Funcion circuito eléctrico

con presiéon en aumento: 1 NC abre, 2 NO cierra
con presién en descenso: 1 NC cierra, 2 NO abre
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Posicionamiento electrodos (G 1300 - G 2000)

Existen dos electrodos para el encendido y un electrodo para el control de la llama, los cuales por ningun motivo

deben tocar el deflector u otras partes metdlicas porque perderian su funcion afectando el funcionamiento del
quemador.

Es importante verificar la posicion correcta después de cada intervencion en el cabezal.

GAS NATURAL

Posicionar en correspondencia del agujero de salida gas

0
~~
Y

129,5

!
I

)

Posicionar en correspondencia del agujero de salida gas



CONTROLES DE FUNCIONAMIENTO m

Control de la combustién

Para obtener mejores rendimientos en la combustion y ademas proteger el ambiente, se recomienda efectuar el
control y la regulacion utilizando las herramientas adecuadas.

Los valores fundamentales que deben tenerse en cuenta son:

e CO2. Indica el exceso de aire con el cual se desarrolla la combustién; si el aire aumenta el valor de CO2%
disminuye, y si el aire de combustion baja el CO2 aumenta. Valores permitidos 8,5-10% GAS NATURAL y
11-12% BI/P.

e CO. Indica la existencia del gas sin quemar; el CO ademas de bajar el rendimiento de la combustion representa
un peligro por su contenido venenoso. Es una sefial de imperfecta combustion y por lo general se forma cuando
falta aire. Valor max. admitido, CO = 0,1% volumen.

e Temperatura del humo. Es un valor que representa la dispersion del calor a través del conducto, entre mas alta
es la temperatura mayor es la dispersion y mas bajo el resultado de la combustién. Si la temperatura

es muy elevada es necesario reducir la cantidad de gas quemado. Los valores aceptables de la temperatura son
los que oscilan entre 160 °C y 220 °C.

NOTA: Al poner en marcha el quemador verificar que no existan escapes en el circuito de gas.
NOTA: En algunos paises la reglamentacion puede ser distinta de la descrita anteriormente, o exigirse el cumpli-

miento de otros parametros.

Monitoreo del funcionamiento

Con la tarjeta se monitorea continuamente el estado de funcionamiento del motor y las electrovalvulas.

MOTOR

Si no existe sefal en el monitor o es errada, se pueden realizar hasta 3 intentos de ejecucion del ciclo de arran-
que; si la anomalia continua la tarjeta realiza una parada de bloqueo (fallo

burner control).

ELECTROVALVULAS

Si no existe sefal en el monitor se pueden realizar hasta 3 intentos de ejecucion del ciclo de arranque;
si la anomalia continua la tarjeta activa una parada de bloqueo (fallo burner control).

Si la sefal del monitor es errada la tarjeta activa una parada de bloqueo inmediato (fallo burner control).

Parada de blogueo y reactivacion

El botdn permite el reinicio del aparato cuando esta bloqueado.

El desbloqueo del aparato se produce después que se presiona y suelta el boton (botén a bordo tarjeta o boton
de desbloqueo externo).

El aparato se puede desbloquear con el botén a bordo tarjeta o con el boton de desbloqueo externo aun estando
conectada la interfaz CP45.

Para que se pueda desbloquear el aparato, el boton se debe presionar por mas de 0.2 segundos y menos de 4
seg.

En caso de parada de bloqueo con rearme manual, se pueden realizar 5 operaciones seguidas.

La reactivacion es nuevamente posible:

- después de 1 h (se puede realizar una reactivacion cada hora).

- quitando la alimentacién de red.

La operacion de reactivacion solo es posible si el aparato es alimentado con tension.

Servicio periddico

La tarjeta efectiia una parada de regulacion con auto diagnéstico cada 18h minimo -
y 24h maximo.
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Revisiones previas

a) Realizar un ciclo de funcionamiento con el electrodo de deteccidn desconectado del aparato:

jverificar que se ejecute un bloqueo al finalizar el tiempo de seguridad!

a) Realizar un ciclo de funcionamiento con el electrodo de deteccién conectado directamente con un borne de
tierra:

jverificar que se ejecute un bloqueo al finalizar el tiempo de seguridad!

¢) Realizar un ciclo de funcionamiento y, una vez comprobado el encendido del quemador cerrar la alimentacion
del gas hasta que la llama se apague:

jverificar que se repita la ejecucion del ciclo y luego el bloqueo por falta de encendido al finalizar el tiempo de
seguridad!

¢) Realizar un ciclo de funcionamiento y, una vez comprobado el encendido del quemador abrir el contacto del
presostato del aire:

jverificar que se apague enseguida la electrovalvula y luego, en 10 seg. la parada de bloqueo por una anomalia
en el presostato de aire.

e) Cerrar el contacto del presostato de aire y efectuar después una operacion de funcionamiento:

jverificar la falta de activacion del motor y luego, en 10 seg. la parada de bloqueo por una anomalia en el pre-
sostato de aire.

Apagado por largo tiempo

Si el quemador permanece inactivo por mucho tiempo, cerrar la valvula del gas y cortar la corriente del aparato.

Control de la corriente de ionizacion

Una vez terminado el ajuste y las pruebas de combustion, es importante comprobar que el electrodo de control esté
bien colocado, lo cual se efectua midiendo la corriente de ionizacion.

Usar un micro amperimetro con escala de 100 pA, colocandolo en el electrodo. El valor minimo de la corriente debe
ser de 30 pAy estable.

Normalmente el circuito de supervision de la llama no se altera por los efectos negativos de la chispa de encendido de
la corriente ionizante. Silas influencias que alteran la chispa de encendido en la corriente ionizante son excesivas, es
necesario invertir la polaridad de las conexiones eléctricas del primario transformador de encendido y/o verificar

la ubicacion del electrodo de encendido en la relacién del de ionizacion.

Umbrales deteccion de la sefal de llama:

LLAMA PARASITO

PRESENCIA DE LLAMA

APAGADO LLAMA

CORRIENTE DE IONIZA-
CION (uA DC)

>0.8 +/-15%

>1.5+/-15%

<1.2+/-15%

RESISTENCIA DE
LLAMA(MOhm)

<95 +/- 15%

<50 +/- 15%

> 70 +/-15%

El control de la llama se realiza con el electrodo de deteccion, aprovechando el fenémeno de la ionizacion.
El circuito amplificador de la llama es sensible a las variaciones de la componente continua (DC) de la corriente

de la sefial de la llama.
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CIRCUITO DE PRUEBAS DEL AMPLIFICADOR

Elettrodo di rilevazicne
Electrode iono

Electrod de control N— VA ——
SnekTpopn obHapyxeHWs

Electrodo de deteccidn

Longitud maxima del cable de deteccion de llama: 1m
Si se presenta cortocircuito entre el electrodo de deteccion y de tierra no permite la lectura de la seial de la llama;
el aparato ejecuta una parada de bloqueo al finalizar el tiempo de seguridad.

Repeticion del ciclo en caso de extincién de la llama en posicion de régimen:

si se apaga la llama en posicion de régimen, el aparato repite el ciclo de encendido (3 repeticiones max.); al apa-
garse la llama por cuarta vez consecutiva en posicion de régimen se produce una parada de bloqueo.

Cada 510seg. se puede realizar un apagado adicional de la llama, pero siempre hasta un maximo de 4 apagados
seguidos.

Encendido interrumpido con llama parasito:
Si el sistema detecta la presencia de la sefial de llama parasito indica un fallo que en caso de superar los 10seg.
se produce una parada de bloqueo.

Falta de deteccion de la senal de la llama al finalizar el tiempo de seguridad:

Si el aparato no detecta la seial de la llama al terminar el tiempo de seguridad, se produce una parada de blo-
queo.

m 58



MANTENIMIENTO m

Cuadro eléctrico
Para tener acceso al cuadro eléct[ico aflojar los tornillos (1) que fijan la cubierta de bornes (A). Luego quitar la cu-
bierta de los bornes (A). ATENCION: durante el funcionamiento estas partes pueden estar con tension eléctrica.

De esta manera se accede a los tornillos (2) que bloquean la tapa del cuadro eléctrico (B). Aflojar los tornillos (2)
y quitar la tapa (B) poniendo atencidon a los ganchos de la tapa del lado posterior del cuadro eléctrico.

Ganchos




Toma de aire - mantenimiento charnela aire
Para tener acceso a la charnela del aire y al sistema de cierre aflojar el tornillo (3) que bloquea la tapa de la toma
de aire (C). ATENCION: durante el funcionamiento estas partes pueden estar en movimiento.
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Apertura del quemador y entrada a la cabeza de combustidn y regulacion del anillo del aire

Para tener acceso a la cabeza de combustién y para regular el anillo del aire aflojar los tornillos (4). Quitar el
perno derecho (DER.) o izquierdo (1ZQ.) dependiendo de la necesidad y la ubicacién del grupo valvulas (ejemplo
figura perno DER.). Abrir el guemador girando sobre el perno que permanece en su puesto.

ATENCION: esta operacion debe efectuarse con el guemador apagado vy sin alimentacién eléctrica.

Perno izquierdo (12Q.)

Perno derecho (DER.)

Apertura con rotacién so-
bre el perno DER.
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Abierto el quemador, aflojar la unién de la toma de gas Pt y quitarla de su lugar. Luego, extraer la cabeza de
combustion.

Pt

Extraccion de la cabe-

za de F

combustion

7

//

il R

e

Junta de estanqueidad del
gas

ATENCION. Durante el montaje de la cabeza de combustidn controlar que la junta de estanqueidad que se mue-
stra en la figura esté bien colocada.

CONVERSION DE GAS (M|

Para transformar de la operaciéon de un quemador de gas a otro, cambiar la cabeza del quemador con el especial
“CABEZA DE COMBUSTION KIT”. Se debe proceder al desmantelamiento de la cabeza de combustién, como
en “mantenimiento”. A continuacion, proceder con el kit de instalacion.
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Fallos en el funcionamiento

PROBLEMA

CAUSA

SOLUCION

El quemador no arranca

Falta de energia eléctrica

Controlar los fusibles de la linea de
alimentacion Controlar la linea de los
termostatos y del presostato del gas

No llega gas al quemador

Controlar la apertura de los dispositi-
vos de interceptacion que estan por
toda la tuberia de alimentacion

Las valvulas de gas no abren

Controlar el funcionamiento de las
Valvulas

El guemador arranca, no forma llama
y se bloquea

No existe descarga en las puntas de
los Electrodos

Controlar el funcionamiento del tran-
sformador de encendido, controlar la
posicion de las puntas de los electro-
dos

Falta aceptacion del presostato Aire

Controlar el ajuste y el funcionamiento
del presostato de aire

El quemador arranca, forma llama y
se bloquea

Falta o es ineficiente la deteccion de
la llama por parte del electrodo de
control

Controlar la posicién del respectivo
electrodo
Controlar el valor de la corriente de
ionizacion

63




Lasilustracionesylos datos son indicativos y no comprometen. LAMBORGHINI CALOR sereserva el de-
rechoderealizarsin preaviso todas las modificaciones que estime oportuno paralaevolucién del producto.
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